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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTAtCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM:

Konstrukcje maszyn — zajecia praktyczne
Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi - zajecia praktyczne

PROGRAM DLA ZAWODU
SLUSARZ 733304

TYP SZKOtY: ZASADNICZA SZKOtA ZAWODOWA
RODZAJ PROGRAMU: LINIOWY

Program powstat na podstawie przyktadowego programu nauczania zamieszczonego na stronie internetowej Krajowego Osrodka Wspierania Edukacji Zawodowej i
Ustawicznej - http://www.koweziu.edu.pl”.
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1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO
Program nauczania dla zawodu $lusarz opracowany jest zgodnie z ponizszymi aktami prawnymi:

— ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (Dz.U. z 2004 r., Nr 256, poz. 2572 z pdzn. zm.) ze szczegdlnym uwzglednieniem ustawy z dnia 19 sierpnia 2011 r. o
zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz niektérych innych ustaw (Dz.U. z 2011 r., Nr 205, poz. 1206),

— rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego (Dz.U. z 2012 r., poz. 7),

— rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej ksztatcenia w zawodach (Dz.U. z 2012 r., poz. 184),

— rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie ramowych plandéw nauczania w szkotach publicznych (Dz.U. z 2012 r., poz. 204),

— rozporzadzenie MEN z dnia 15 grudnia 2012 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz.U. Nr 244, poz. 1626).

— rozporzadzenie MEN z dnia 21 czerwca 2012 r. w sprawie dopuszczania do uzytku w szkole programéw wychowania przedszkolnego i programdéw nauczania oraz
dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikdéw (Dz.U. 2012 r., poz. 752),

— rozporzadzenie MEN z dnia 30 kwietnia 2007 r. w sprawie warunkéw i sposobdw oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy oraz przeprowadzania
sprawdziandw i egzaminow w szkotach publicznych (Dz.U. Nr 83, poz. 562 z péin. zm.),

— rozporzadzenie MEN z dnia 17 listopada 2010 r. w sprawie udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych przedszkolach, szkotfach i
placéwkach (Dz.U. Nr 228, poz. 1487),

— rozporzadzenie MENIS z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach (Dz.U. z 2003 r. Nr 6, poz. 69 z
pdin. zm.).

2. OGOLNE CELE | ZADANIA KSZTALCENIA ZAWODOWEGO
Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach wspoétczesnego swiata, wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania
na zmieniajgcym sie rynku pracy.
Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposdb ich realizacji s3 uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-
spotecznym, na ktére wplywajg w szczegdlnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosnacy udziat handlu
miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci
pracownikow.
W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdlnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych
w procesie ksztatcenia ogdlnego, z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowa przyczyni sie
do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéow szkoét ksztatcagcych w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwo$¢é sprostania wyzwaniom
zmieniajgcego sie rynku pracy.
W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego uczacego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym
uwzglednieniem indywidualnych $ciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania przedwczesnemu
koriczeniu nauki.
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Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej
i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa zawodowego.
Opracowany program nauczania pozwoli na osiggniecie powyzszych celdw ogdlnych ksztatcenia zawodowego.

3. INFORMACJA O ZAWODZIE SLUSARZ
Zadaniem $lusarza jest reczna lub reczno-maszynowa obrébka metali, budowa, konserwacja i naprawa prostych konstrukcji, mechanizmoéw, narzedzi i wyrobow
metalowych. Typowymi pracami wykonywanymi przez Slusarza s3:

— wytwarzanie i naprawianie narzedzi, przyrzadéw i uchwytéw obrébkowych,

—  obrobka, montaz i naprawa elementéw mechanizméw i urzadzen,

— wykonywanie konserwacji i napraw sprzetu powszechnego uzytku,

— wykonywanie i naprawa ozdobnej galanterii metalowej ($lusarstwo artystyczne), nadawanie wyrobom metalowym ostatecznego, estetycznego wygladu.

Dynamiczne zmiany w technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach powoduja, iz ksztatcenie zawodowe $lusarza ma charakter szerokoprofilowy umozliwiajgcy

opanowanie umiejetnosci ogdlnozawodowych oraz specjalistycznych, a takze umiejetnosci intelektualnych i postaw stanowigcych dobre przygotowanie do specjalizacji.
Przewidywane sg nastepujace specjalizacje w zawodzie Slusarz:

—  Slusarz narzedziowy,

—  Slusarz konstrukcji metalowych,

—  Slusarz urzadzen komunalnych i sprzetu domowego,

—  $lusarz artystyczny.

Slusarz wykonuje swojg prace z reguty w pomieszczeniach zamknietych (jedynie $lusarz konstrukeji metalowych wiekszo$¢ czynnosci wykonuje w terenie otwartym). Prace

Slusarskie nie stwarzajg zagrozenia dla zycia i zdrowia pracownika. Wykonujgc prace slusarz odpowiada za materiat, narzedzia, maszyny i urzadzenia, ktére zostaty mu
powierzone.

Kandydat do zawodu $lusarza powinien charakteryzowac sie: zainteresowaniami i zdolnosciami technicznymi, zdolnosciami manualnymi oraz starannoscig i doktadnoscia
w wykonywaniu pracy, wyobraznig przestrzenng, zdolnoscig koncentracji uwagi, odpowiedzialnoscig, niezaleznoscig i samodzielnoscia w dziataniu, wytrwatoscia
i cierpliwoscig w realizacji powierzonych zadan, dobrg koordynacjg wzrokowo — ruchowg, a takze zainteresowaniami o charakterze artystycznym.

Prace Slusarskie z reguty nie wymagajg znacznego wysitku fizycznego, jednak wymagajg dobrej ogdlnej sprawnosci fizycznej.

Przeciwwskazania zdrowotne to: zaburzenia réwnowagi i Swiadomosci, zaburzenia psychiczne, wady wzroku niepoddajgce sie korekcji, brak widzenia obuocznego,
uszkodzenia narzadu stuchu uniemozliwiajgce kontrole stuchowg pracy maszyny, ograniczenie sprawnosé rak i palcow, skéra rgk sktonna do uczulen.

4. UZASADNIENIE POTRZEBY KSZTALCENIA W ZAWODZIE SLUSARZ

Slusarze mogg by¢ zatrudnieni w zaktadach produkcyjnych z réinych branz, budownictwie, ustugach, administracjach budynkdéw, mogg prowadzi¢ wtasna dziatalnos¢
gospodarczg. Uniwersalnos¢ kwalifikacji zawodowych Slusarza daje podstawy do wykonywania wielu zadan zawodowych w zawodach pokrewnych (np. mechanik monter
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maszyn i urzadzen, instalator urzgdzen sanitarnych itp.) oraz mozliwos¢ szybkiego przekwalifikowania sie. Dodatkowo uzyskujgc uprawnienia np. spawacza i poszerzajac
w ten sposdb swoje umiejetnosci zawodowe zwiekszajg mozliwosci zdobycia atrakcyjnej pracy. Pomimo, iz przewidywany jest rozwdj dziedzin zwigzanych z nowoczesnymi
technologiami to jednak zapotrzebowanie na specjalistéw wykonujgcych ustugi slusarskie bedzie réwniez rosto.

5. POWIAZANIA ZAWODU SLUSARZ Z INNYMI ZAWODAMI

Kwalifikacja M.20. wyodrebniona dla zawodu $lusarz stanowi réwniez podbudowe ksztatcenia w zawodzie technik mechanik. Wyodrebnienie w zawodach kwalifikacji
sprawia, iz system ksztatcenia w zawodach jest elastyczny i umozliwia uczgcemu sie uzupetnianie kwalifikacji zgodnie z potrzebami. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie
Slusarz po potwierdzeniu kwalifikacji M.20. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen i narzedzi moze uzyska¢ dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie
technik mechanik po spetnieniu dodatkowych wymogdw, tzn. potwierdzeniu dodatkowo kwalifikacji M.44. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn
i urzadzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia $redniego.

Kwalifikacja Symbol zawodu Zawod Elementy wspdlne
722204 Slusarz
M.20. Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzagdzen i narzedzi PKZ(M.a)
311504 Technik mechanik

Efekty ksztatcenia wspdlne dla obszaru ksztatcenia okreslone kodem PKZ(M.a) stanowig podbudowe do ksztatcenia w wielu zawodach robotniczych oraz na poziomie
technika w obszarze mechanicznym i gérniczo-hutniczym.

W PKZ(M.a) zapisane sg efekty ksztatcenia stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdéw i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-
mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzagdzen, mechanik pojazdéw samochodowych,
operator obrabiarek skrawajgcych, Slusarz, kowal, monter kadtubéw okretowych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy,
technik mechanik okretowy, technik budownictwa okretowego, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik mechanik, monter mechatronik,
elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik mechatronik, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, technik
gérnictwa podziemnego, technik gérnictwa otworowego, technik gérnictwa odkrywkowego, technik przerdbki kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator
maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen metalurgicznych, operator maszyn i urzadzen do obrdbki plastycznej, operator maszyn i urzadzen do
przetwérstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler.

6. SZCZEGOtOWE CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE SLUSARZ
Absolwent zasadniczej szkoty zawodowej ksztatcgcej w zawodzie $lusarz powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) wykonywania elementéw maszyn i urzagdzen;
2) naprawiania elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi;
3) wykonywania pofaczen;
4) konserwowania elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi.
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Do wykonywania zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie Slusarz:

1)
2)

3)

7.

efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow (BHP, PDG, JOZ, KPS);

efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodow PKZ(M.a);

efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzqdzen i narzedzi wyodrebnionej w zawodzie Slusarz.

KORELACJA PROGRAMU NAUCZANIA DLA ZAWODU SLUSARZ Z PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA OGOLNEGO

Program nauczania dla zawodu $lusarz uwzglednia aktualny stan wiedzy o zawodzie ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na nowe technologie i najnowsze koncepcje

nauczania.
Program uwzglednia takze zapisy zadan ogdlnych szkoty i umiejetnosci zdobywanych w trakcie ksztatcenia w szkole ponadgimnazjalnej, umieszczonych w podstawach

programowych ksztatcenia ogdlnego, w tym:

1)

2)
3)

4)
5)
6)
7)
8)

umiejetnos¢ zrozumienia, wykorzystania i refleksyjnego przetworzenia tekstow, prowadzaca do osiggniecia wtasnych celdéw, rozwoju osobowego oraz aktywnego
uczestnictwa w zyciu spoteczenstwa;

umiejetnos¢ wykorzystania narzedzi matematyki w zyciu codziennym oraz formutowania sgdéw opartych na rozumowaniu matematycznym;

umiejetnos¢ wykorzystania wiedzy o charakterze naukowym do identyfikowania i rozwigzywania problemoéw, a takze formutowania wnioskéw opartych na
obserwacjach empirycznych dotyczacych przyrody lub spoteczeristwa;

umiejetnos¢ komunikowania sie w jezyku ojczystym i w jezykach obcych;

umiejetnos¢ sprawnego postugiwania sie nowoczesnymi technologiami informacyjnymi i komunikacyjnymi;

umiejetnos¢ wyszukiwania, selekcjonowania i krytycznej analizy informacji;

umiejetnos¢ rozpoznawania wtasnych potrzeb edukacyjnych oraz uczenia sie;

umiejetnos¢ pracy zespotowe;.

W programie nauczania dla zawodu $lusarz uwzgledniono powigzania z ksztatceniem ogdlnym polegajgce na wczesniejszym osigganiu efektéw ksztatcenia w zakresie

przedmiotow ogdlnoksztatcgcych stanowigcych podbudowe dla ksztatcenia w zawodzie. Dotyczy to przede wszystkim takich przedmiotow jak: chemia, fizyka, matematyka

i informatyka, a takze podstawy przedsiebiorczosci i edukacja dla bezpieczenstwa.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje M.20. odbywa sie pod koniec klasy trzecie;j.
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1. Konstrukcje maszyn — zajecia praktyczne
1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn
2. Elementy konstrukcji maszyn

1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom wymagan Kategoria Materiatnatceanta
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi programowych taksonomiczna
BHP(7)1 zorganizowac stanowisko pracy w pracowni konstrukcji maszyn zgodnie —  Podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
Z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony P C oraz ochrony przeciwpozarowej i ochrony
przeciwpozarowej i ochrony érodowiska; srodowiska.
BHP(7)2 zastosowac zasady organizacji stanowiska pracy w pracowni konstrukcji maszyn; P C —  Rodzaje rysunkow t'echniczn\{ch maszynowych.
PKZ(M.a)(1)1 wykona¢ rysunki techniczne w rzutach prostokatnych rozmieszczonych wg ~  Zasady wykonywania rysunkow technicznych
p C maszynowych.
europejskiej metody E; —  Zasady wymiarowania rysunkéw technicznych.
PKZ(M.a)(1)2 wykona¢ przekroje i kfady czgsci maszyn; PP C —  Symbole i oznaczenia stosowane na rysunkach.
PKZ(M.a)(1)3 zastosowac zasady wymiarowania od baz obrébkowych i konstrukcyjnych; PP C —  Rodzaje oprogramowania komputerowego do
PKZ(M.a)(1)4 zastosowac zasady wymiarowania $rednic, promieni, tukéw, katow, o c }/vykonywania rysunkéw technicznych
pochyleri, zbieznosci, gwintéw i potaczen na rysunkach technicznych maszynowych; ! konstrukcyjnych.. ‘
PKZ(M.a)(1)5 zastosowac zasady zapisu wymiarow tolerowanych, pasowania, tolerancji - Zasady korzystania z oprogramoyvama .
ksztattu i potozenia powierzchni na rysunkach technicznych maszynowych; P ¢ .komputerowe.go do v.vykor?ywanla rysunkow
i dokumentacji techniczne;j.
PKZ(M.a)(1)6 za stosowac zasady oznaczeri chropowatosci i kierunkowosci powierzchni, P C —  Zasady wykorzystania urzadzen technicznych
obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej na rysunkach technicznych maszynowych; i multimedialnych.
PKZ(M.a)(1)7 odczytaé symbole i oznaczenia stosowane na rysunkach technicznych p
maszynowych;
PKZ(M.a)(3)1 wykorzystaé oprogramowanie komputerowe wspomagajgce wykonywanie p c
rysunkow technicznych maszynowych;
PKZ(M.a)(3)2 postuzyc sie skanerem i projektorem multimedialnym do prezentacji pp ¢
wykonanych rysunkdw i projektow;
KPS(6)2 wykorzystac rozne zrdodta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci P c
zawodowych;
KPS(7)3 okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowej; P C

Planowane zadania (éwiczenia)
Sporzadzenie rysunku wykonawczego czesci z zastosowaniem programu komputerowego
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1. Podstawy zapisu konstrukcji maszyn

Na podstawie wskazowek, zatozen i modelu czesci maszyny otrzymanych od nauczyciela / instruktora, wykonaj rysunek czesci zawierajgce wszystkie informacje potrzebne do jej wykonania, z
zastosowaniem programu komputerowego i zasad rysunku technicznego maszynowego.
Wykonane prace nalezy poréwnacd z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogga by¢ prowadzone w pracowni konstrukcji maszyn lub rysunku technicznego / w zaktadzie pracy. Wyposazenie: stanowisko komputerowe dla nauczyciela / instruktora
podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i skanerem oraz projektorem multimedialnym. Stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie
komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania
wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego. Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla uczniéw. Prezentacje multimedialne z zakresu zasad rysunku
technicznego.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Podstawy zapisu konstrukcji maszyn” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektdw, tgczenia teorii z praktyka,
korzystania z innych niz podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujacymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektow. Metody
te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach. Metody uzupetniajgce to: wyktad, pokaz z objasnieniem, prezentacja
multimedialna.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach do 15 o0sdb z wykorzystaniem zréznicowanych form. Zespoty do wykonywania zadar moga liczy¢ do 3 oséb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Kryteria oceny: rysunek ma wystarczajgcg liczbe rzutéw, zastosowano odpowiednig podziatke rysunkowa, widoczne sg wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne zarysy czesci, zachowana jest
zréznicowana grubosci linii rysunkowych do oznaczania konturéw, niewidocznych krawedzi, linii wymiarowych, zachowane s3 zasady wymiarowania(wymiary sie nie powtarzajg, zastosowane
jest wymiarowanie od baz obrébkowych, wymiary zapisane sg nad linig wymiarowg, oznaczona jest chropowatos¢ powierzchni, zawarte sg inne informacje i oznaczenia niezbedne do
wykonania czesci, narysowana i wypetniona tabliczka rysunkowa. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testéw praktycznych ¢wiczen, projektéw.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

- dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych ucznidw,

—  podkreslanie sukceséw ucznidow podczas wykonywania ¢wiczen,

—  zyczliwa analiza niepowodzen.
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

2. Elementy konstrukcji maszyn

Poziom

Uszczegotowione efekty ksztatcenia ; Kategoria X .
; k L, . wymagan i Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi taksonomiczna
programowych
PKZ(M.a)(17)1 dobraé czesci maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji i norm; P Zasady doboru czesci maszyn.
PKZ(M.a)(17)2 dobraé¢ materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne na podstawie dokumentacji i norm; P iasady iOb.or” }:‘nateria’réw
- - - - - onstrukcyjnych.

PKZ(M.a)(17)3 przestrzegac zasad i norm dotyczacych sporzadzania rysunkdw technicznych p c Elementy wytrzymatosci czesei maszyn,
maszynowych; Zasady sporzgdzania dokumentacji
PKZ(M.a)(18)5 wykorzystac programy komputerowe wspomagajace sporzgdzanie dokumentacji p c techniczne;j.
technicznej maszyn i urzadzen;
PKZ(M.a)(18)6 wykorzystac programy komputerowe wspomagajace proces obliczen z zakresu op c
mechaniki technicznej i wytrzymatosci czesci maszyn;
KPS(4)3 wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie stosowanych metod i technik pracy; P D
KPS(10)4 rozwigzywac konflikty w zespole P

Propozycja planowanych zadan
Opracowanie zestawienia zespotu (podzespotu) mechanicznego na podstawie rysunku

Na podstawie wskazéwek i zatozer od nauczyciela / instruktora oraz wskazanego rysunku zespotu (podzespotu) mechanicznego w programie komputerowym, opracuj kompletna liste pozycji

(czesci) stanowigcych zespdt (podzespot) na podstawie jego rysunku. Zestawienie obejmuje: okreslenie nazwy i liczby poszczegdlnych czesci, dobdr czesci znormalizowanych z biblioteki danych

i podanie numeru normy, ustalenie wymiaréw czesci nieznormalizowanych, dobér materiatéw do wykonania czesci nieznormalizowanych, numeracje czesci w tabeli zestawieniowej rysunku,

ustalenie innych ewentualnych warunkéw dotyczacych wykonania czesci lub dziatania zespotu.

Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokonaé samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczen.
Dobranie materiatéw eksploatacyjnych do okreslonych zastosowan w oparciu o dokumentacje techniczng, katalogi materiatow eksploatacyjnych, normy i wskazéwki nauczyciela / instruktora

dobierz materiaty eksploatacyjne stosowane w czasie uzytkowania frezarki uniwersalnej. Dobrane materiaty eksploatacyjne oraz charakterystyke ich zastosowania zapisz w karcie ¢wiczenia.

Wykonang prace poréwnaj z przygotowanym wzorcem i dokonaj samooceny poprawnosci wykonania ¢wiczenia.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogga by¢ prowadzone w pracowni konstrukcji maszyn lub rysunku technicznego / zaktadzie pracy. Wyposazenie: stanowisko komputerowe dla nauczyciela / instruktora

podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka i skanerem oraz projektorem multimedialnym. Stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie
komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programdéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania

wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego. Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniéw.

Srodki dydaktyczne
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2. Elementy konstrukcji maszyn

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do wykonywania ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw, karty samooceny, karty pracy dla ucznidw. Prezentacje multimedialne z zakresu zasad rysunku
technicznego.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Elementy konstrukcji maszyn” wymaga aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, taczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz
podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej. Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektow. Metody te zawierajg opisy
czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogga pracowac samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone indywidualnie i w grupach z wykorzystaniem zréznicowanych form. Grupy do wykonywania zadar moga liczy¢ do 3 oséb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Kryteria oceny zadania(¢wiczenia) uwzgledniaja: okreslenie nazwy i liczby poszczegdlnych czesci podzespotu, dobdr czesci znormalizowanych z biblioteki danych i podanie numeru normy,
ustalenie wymiardw czesci nieznormalizowanych, dobdr materiatéw do wykonania czesci nieznormalizowanych, numeracje czesci w tabeli zestawieniowej rysunku, ustalenie innych
ewentualnych warunkéw dotyczgcych wykonania czesci lub dziatania zespotu, wydruk rysunku wraz z opracowang specyfikacjg. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
stosowanie ¢wiczen praktycznych i projektow z uwzglednieniem kryteridow oceny zaproponowanych dla planowanego zadania oraz schematu punktowania. Do oceny osiggniec¢ edukacyjnych
uczacych sie proponuje sie stosowanie testow sprawdzajgcych wiadomosci, éwiczen, projektéw oraz testéw praktycznych.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
okreslanie realistycznych zadan dla poszczegdlnych ucznidw,

podkreslanie sukcesdw ucznidw podczas wykonywania ¢wiczen,

zyczliwa analiza niepowodzen,

powtdrne demonstrowanie sposobu wykonywania czynnosci.
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2. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi - Zajecia praktyczne

Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych Slusarza.

Pomiary warsztatowe.

Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki recznej.
Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowe;j.
Wykonywanie potgczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Wykonywanie napraw elementow maszyn, urzadzen i narzedzi.

Wykonywanie konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych.

1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych Slusarza

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia ) Kategoria . X
; i ., : wymagan i Materiat nauczania
Uczern po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych
BHP(7)1 zorganizowac stanowisko pracy $lusarza zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami p c
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska; Organizacja stanowiska pracy zgodnie
BHP(7)2 dobra¢ wyposazenie oraz rozmiesci¢ je na stanowisku pracy zgodnie z zasadami ergonomii; P C z obowigzujacymi wymaganiami
BHP(7)3 okresli¢ wptyw procesu realizowanego na stanowisku pracy na zagrozenie pozarowe i warunki ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
bhp; PP C i higieny pracy, ochrony
pa = - - = rzeciwpozarowej i ochron

BHP(7)4 dobrac i zgromadzi¢ na stanowisku pracy niezbedny sprzet gasniczy; P C ?rodowiika J v
BHP(7)5 okresli¢ oddziatywanie procesu realizowanego na stanowisku pracy na srodowisko; PP C Zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka
BHP(7)6 dobrac i zgromadzi¢ na stanowisku niezbedny sprzet zabezpieczajacy Srodowisko przed wptywem p c oraz mienia i rodowiska zwigzane
szkodliwych czynnikéw zwigzanych z wykonywanym procesem; z wykonywaniem zadar zawodowych
BHP(4)1 scharakteryzowaé zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane z wykonywaniem zadan b c s’llusar.za. ' ‘ .
zawodowych élusarza; .SI’OF“(I och.rony indywidualnej .
BAP(4)2 scharak - - oia dia mienia T érodowisk - ” - o i zbiorowej podczas wykonywania

(4)2 sc ar’a teryzowac zagrozenia dla mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan p c sadan zawodowych Slusarza.
zawodowych $lusarza; Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
BHP(4)3 zanalizowacd sposdb zorganizowania stanowiska pracy $lusarza w celu okreslenia mozliwosci Pp D ochrony przeciwpozarowej i ochrony
wystgpienia zagrozen dla zdrowia i zycia cztowieka; srodowiska podczas wykonywania
BHP(4)4 zanalizowac sposdb zorganizowania stanowiska pracy slusarza w celu okreslenia mozliwosci PP D zadan zawodowych $lusarza.
wystapienia zagrozen dla mienia i Srodowiska; Pierwsza pomoc poszkodowanym
BHP(4)5 wspdtpracowac ze stuzbami promocji bezpieczenistwa i ochrony pracy w zakresie rozpoznawania p ¢ w wypadkach przy pracy.
zagrozen dla zdrowia i Zycia cztowieka oraz dla mienia i Srodowiska;
BHP(8)1 zastosowac srodki ochrony indywidualnej wtasciwe dla wykonywanych zadan zawodowych P C
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1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych $lusarza

$lusarza;

BHP(8)2 zastosowac srodki ochrony zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan zawodowych $lusarza; P C
BHP(9)1 zastosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania zadan zawodowych p C
$lusarza;

BHP(9)2 zastosowac zasady ochrony przeciwpozarowej podczas wykonywania zadan zawodowych P C
$lusarza;

BHP(9)3 zastosowac zasady ochrony srodowiska podczas wykonywania zadan zawodowych slusarza; P C
BHP(10)1 udzieli¢ pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zycia i zdrowia podczas wykonywania zadan Bp c
zawodowych $lusarza;

BHP(10)2 powiadomic¢ system pomocy medycznej w przypadku wystgpienia sytuacji stanowiacej p c
zagrozenie zdrowia i zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych;

BHP(10)3 powiadomi¢ przetozonych w przypadku wystgpienia sytuacji stanowigcej zagrozenie zdrowia i b ¢
zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych;

KPS(2)5 rozwigzaé problemy powstajgce podczas wykonywania zadan zawodowych; P C

Propozycja planowanych zadan

Zorganizowanie stanowiska do ciecia blach za pomocg nozyc dZzwigniowych zgodnie z zasadami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii.

W oparciu o literature specjalistyczng, wskazéwki udzielone przez nauczyciela oraz wtasng analize zadania zorganizuj stanowisko do ciecia blach za pomocga nozyc dzwigniowych zgodnie

z zasadami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii. Wykonujg zadanie samodzielnie. Dobierz narzedzia i urzadzania technologiczne, przyrzady pomiarowo-kontrolne,
narzedzia traserskie, sSrodki ochrony indywidualnej niezbedne do wykonania ciecia i gromadza na stanowisku. Po zakoriczeniu wykonywania zadania uczniowie prezentujg zorganizowane
stanowiska, uzasadniajg sposob ich zorganizowania i poréwnuja ze stanowiskiem wzorcowym przygotowanym przez nauczyciela. Po prezentacji stanowisk zorganizowanych przez
poszczegdlnych uczniéw nalezy przeprowadzi¢ dotyczacy problemdéw wyniktych podczas wykonywania zadania i btedéw popetnionych przez ucznidw. Nauczyciel powinien oceni¢ postawe w
czasie wykonywania zadania, zaangazowanie oraz uzyskany efekt pracy kazdego ucznia.

Udzielenie pierwszej pomocy osobie poszkodowanej w wypadku przy pracy

W oparciu o informacje dostarczone przez nauczyciela okreslajace rodzaj urazu udziel pierwszej pomocy osobie poszkodowanej i powiadomic¢ przetozonych oraz stuzby pomocy medyczne;j.
Zadanie uczniowie wykonujg indywidualnie. Na zakoriczenie wykonywania zadania powinna odbyc¢ sie dyskusja dotyczgca sposobu wykonania zadania przez poszczegolne grupy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pomieszczeniu, w ktérym bedg odbywac sie zajecia powinny znajdowac sie: by¢ srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej wtasciwe dla wykonywania zadan zawodowych $lusarza, srodki
dezynfekujgce, materiaty opatrunkowe, opaski uciskowe, fantom do wykonywania resuscytacji kragzeniowo — oddechowej, sSrodki i urzgdzenia gasnicze oraz sprzet multimedialny wraz ze
stanowiskami komputerowymi i dostepem do Internetu (jedno stanowisko na dwdch uczniéw).

Srodki dydaktyczne

Srodki dydaktyczne wspomagajace realizacje zajeé zakresu bezpiecznego wykonywania zadari zawodowych élusarza to: pakiety edukacyjne dla uczniéw, instrukcje do éwiczen, niezbedna
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

1. Bezpieczne wykonywanie zadan zawodowych $lusarza

literatura uzupetniajaca (akty prawne, normy, ksigzki i czasopisma dotyczgce zagadnien bezpiecznego wykonywania pracy), filmy i prezentacje multimedialne dotyczgce bezpiecznego
wykonywania zadan zawodowych $Slusarza.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdéci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.

Dominujgcymi metodami powinny by¢é metoda ¢wiczen praktycznych, analizy przypadkéw, pokazu z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy indywidualnej uczniéw, w szczegdlnych przypadkach w grupach 2 — 3 — osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania nie jest mozliwe lub jest
utrudnione).

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy bra¢ pod uwage wyniki testow sprawdzajgcych wiadomosci, testéw sprawdzajacych umiejetnosci, ¢wiczen oraz aktywnosc i
zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan. Waznymi elementami, ktére nalezy uwzglednic¢ podczas oceniania uczniow s3g: umiejetnos¢ charakteryzowania zagrozen i szkodliwych czynnikéw
wystepujacych podczas wykonywania zadan zawodowych, umiejetnosc okreslania zasad organizowania stanowiska pracy zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, udzielania pomocy przedmedycznej osobom poszkodowanym.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel / instruktor powinien:

udziela¢ wskazowek, jak sie uczy¢ i pomagaé w trakcie uczenia sie,

—  stosowad materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow,

—  zachecac ucznidw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,

—  w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie ucznidow podczas wykonywania zadania.
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
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2. Pomiary warsztatowe

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom ; Kategoria X .
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: Sl taksonomiczna Materiaf nauczania
programowych

PKZ(M.a)(14)1 rozrézni¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe oraz sprawdziany; P B —  Metody pomiarowe.

PKZ(M.a)(14)2 rozrézni¢ pomocnicze urzadzenia pomiarowe (np. linialy powierzchniowe, ptyty o 8 - Dobc?r przyrzadéw

pomiarowe, pryzmy, uchwyty do ptytek wzorcowych, przyrzad ktowy); - pomiarowych.

PKZ(M.a)(14)3 okresli¢ wiasciwosci metrologiczne narzedzi i przyrzagdéw pomiarowych; P C —  Technika wykonywania pomiaréw

PKZ(M.a)(14)4 dobrac przyrzagdy pomiarowe do wykonania pomiaréw warsztatowych; B \Fi\ﬁr:fzf\it:ztfr:édzenia pomiarowe.

PKZ(M.a)(14)5 zorganizowac stanowisko do wykonania pomiaréw warsztatowych zgodnie z przepisami pp c

bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii;

PKZ(M.a)(14)6 wykona¢ pomiary dtugosci przyrzagdami suwmiarkowymi; P C

PKZ(M.a)(14)7 wykona¢ pomiary dtugosci przyrzgdami mikrometrycznymi; P C

PKZ(M.a)(14)8 wykona¢ pomiary dtugosci za pomocg ptytek wzorcowych; P C

PKZ(M.a)(14)9 wykona¢ pomiary dtugosci za pomoca czujnika zegarowego; P C

PKZ(M.a)(14)10 wykona¢ pomiary katéw; P C

PKZ(M.a)(14)11 sprawdzi¢ ptaskos¢ powierzchni; P C

PKZ(M.a)(14)12 sprawdzi¢ wielkosci szczelin i promieni zaokraglen; P C

PKZ(M.a)(14)13 sprawdzi¢ parametry geometryczne detali za pomocg sprawdziandw; P C

PKZ(M.a)(14)14 scharakteryzowa¢ metody pomiarowe; PP C

KPS(6)4 ksztattowac nowe umiejetnosci zawodowe; P C

Propozycja planowanych zadan

Sprawdzenie ptaskosci powierzchni ptytki metalowe;j.

W oparciu o informacje oraz instrukcje przekazane przez nauczyciela i wtasng analize warunkdw zadania sprawdz ptaskos¢ powierzchni ptytki metalowej znajdujacej sie na stanowisku pracy.
Zadanie wykonuja uczniowie indywidualnie, planujg wykonanie zadania, dobierajg sprzet pomiarowo-kontrolny, organizujg stanowisko pracy zgodnie z zasadami bezpiecznej pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii oraz wykonuja sprawdzenie ptaskosci powierzchni. Prezentuja sposéb wykonania zadania. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna
by¢ dyskusja dotyczgca problemdéw wyniktych podczas wykonania zadania.

Pomiar walcowosci czopu watka.

Wykona¢ pomiar walcowosci powierzchni czopu watka znajdujgcego sie na stanowisku pracy. Uczniowie wspdlnie planujg sposdb wykonania zadania, sposdb zorganizowania stanowiska pracy,
okreslajg zasady bezpiecznego wykonania zadania, dobierajg pomocnicze przyrzagdy pomiarowe. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujac sie do przyjetych ustalen, wykonujg
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

2. Pomiary warsztatowe

pomiar i zapisujg wyniki w metryczce pomiaru oraz dokonujg interpretacji wynikow pomiaréw. Po wykonaniu ¢wiczenia prezentujg sposéb wykonania zadania i oceniajg walcowos¢
powierzchni czopu watka.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne z zakresu wykonywania pomiaréw warsztatowych powinny sie znajdowac: przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata
czesci maszyn, zestawy czesci maszyn ktore beda wykorzystywane do ¢wiczen z zakresu wykonywania pomiaréw warsztatowych, stoty warsztatowe, a takze projektor multimedialny.

Srodki dydaktyczne

- pakiety edukacyjne dla ucznidw,

- instrukcje do ¢wiczen,

- niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnien wykonywania pomiaréw warsztatowych),

- filmy i prezentacje multimedialne dotyczace zagadniert wykonywania pomiaréw warsztatowych.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujgcymi metodami powinny by¢
metoda ¢wiczen praktycznych, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ w formie pracy indywidualnej oraz pracy w grupach 2 — 3-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placoéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcagcych w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy bra¢ pod uwage sposéb wykonywania ¢wiczen i projektdw — szczegdlnie przestrzeganie przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska, umiejetnos¢ zorganizowania stanowiska pomiarowego, wykonywania czynnosci zgodnie z zasadami postepowania wtasciwymi dla wykonywania pomiaréw
warsztatowych, zachowania doktadnosci i rzetelnosci podczas wykonywania pomiaréw oraz aktywnos¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkdw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

—  zwracac uwage na sposéb wykonywania ¢wiczen przez poszczegdlnych ucznidw i na biezgco korygowac btedy,
—  stosowac materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej,

— udziela¢ dodatkowych instruktazy i porad dotyczacych wykonywania zadan,

—  zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,

—  w ocenie uwzglednia¢ rdwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

3. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom ; Kategoria . .
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: Sy MaESn taksonomiczna Materiai nauczania
programowych
PKZ(M.a)(17)2 dobraé materiaty konstrukcyjne na podstawie dokumentacji technicznej maszyn i B c
urzadzen; Trasowanie na ptaszczyznie
PKZ(M.a)(17)5 odczytac z rysunku technicznego informacje o ksztatcie i parametrach detaluy; P B i trasowanie przestrzenne.
PKZ(M.a)(17)6 wykonac rysunek wykonawczy detalu; PP C ?ifowanie powierzchni pfaskich
M.20.1(5)1 rozrézni¢ narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki recznej; P B Is'léisr:;ifi:\?:v\:/cc%anie i przecinanie
M.20.1(5)2 rozrézni¢ urzadzenia do wykonywania prac z zakresu obrébki recznej; P B materiatéw.
M.20.1(5)3 dobrac narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania prac z zakresu obrébki recznej; P C Giecie, prostowanie materiatow.
M.20.1(5)4 wykona¢ trasowanie n a ptaszczyznie i trasowanie przestrzenne; P C Wiercenie, nawiercanie, pogtebianie
M.20.1(5)5 wykona¢é pitowanie powierzchni ptaskich i ksztattowych; P C i rozwier.canie 9tW°réW' .
M.20.1(5)6 wykonac $cinanie, wycinanie i przecinanie materiatow; P C SkroPanle, docieranie, polerowanie.
4 d Obrébka tworzyw sztucznych.
M.20.1(5)7 wykonac giecie, prostowanie materiatow; P C
M.20.1(5)8 wykona¢ wiercenie, nawiercanie, pogtebianie i rozwiercanie otworow; P C
M.20.1(5)9 wykonac skrobanie, docieranie, polerowanie; P C
M.20.1(5)10 wykona¢ obrdbke reczng tworzyw sztucznych; P C
M.20.1(5)11 zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu obrébki recznej zgodnie z p c
przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii;
M.20.1(5)12 wykonac prace z zakresu obrébki recznej zachowujac wtasciwg starannosc i doktadnosé p c
oraz przestrzegajac przepisdw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
M.20.1(6)1 scharakteryzowac parametry jakosciowe wyrobéw wykonanych metoda obrébki recznej; PP C
M.20.1(6)2 okresli¢ parametry jakosciowe detalu (wyrobu) wykonanego metoda obrébki recznej; PP C
M.20.1(6)3 ocenic jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej; D
KPS(10)5 wykorzystac opinie i pomysty innych cztonkdw zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu; C
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

3. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Propozycja planowanych zadan

Wykonanie tapy mocujacej sitownik pneumatyczny.

W oparciu o rysunek wykonawczy oraz dodatkowe informacje przekazane od nauczyciela i pozyskane z katalogu urzadzen pneumatycznych wykonaj tape mocujaca sitownik pneumatyczny.
Zadanie wykonuja uczniowie indywidualnie stosujac metode obrdébki recznej. Ustalajg kolejnos¢ czynnosci prowadzacych do wykonania zadania, dobierajg materiat, narzedzia, przyrzady i
urzadzenia obrébkowe, organizujg stanowisko pracy i wykonujg tape mocujaca sitownik. Po wykonaniu zadania prezentujg i uzasadniajg sposdb wykonania zadania oraz oceniajg jakos¢
wykonania tapy mocujacej sitownik korzystajgc z informacji zawartych na rysunku wykonawczym fapy.

Wykonanie zawiaséw do okiennicy.

Na podstawie rysunku wykonawczego oraz informacji przekazanych przez nauczyciela wykonaj zawiasy do okiennicy metodg obrébki recznej. Uczniowie wspélnie planujg sposéb wykonania
zadania, sposdb zorganizowania stanowiska pracy, okreslajg zasady bezpiecznego wykonania zadania, dobierajg srodki ochrony indywidualnej. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie
stosujac sie do przyjetych ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania nalezy przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonania zawiasow.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne z zakresu wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrdébki recznej oraz maszynowej. powinny sie znajdowac
stanowiska do wykonywania elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech ucznidéw), wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do
trasowania, przyrzady pomiarowe, narzedzia do obrébki recznej metali, prébki materiatéw stosowanych do wykonywania prac $lusarskich, przyrzady do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata
czesci maszyn, narzedzia i przyrzady do wykonywania prac $lusarskich, wyroby slusarskie, dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobdw slusarskich. Wskazane
jest wyposazenie pracowni w urzadzenia multimedialne.

Srodki dydaktyczne

Pakiety edukacyjne dla ucznidw, instrukcje ¢wiczen, niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnien obrébki recznej), filmy i prezentacje
multimedialne dotyczace zagadnien obrdbki recznej.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.

Dominujacymi metodami powinny byé metoda ¢wiczen praktycznych, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ w formie pracy indywidualnej ewentualnie pracy w grupach 2 — 3-osobowych (wtedy, gdy indywidualne wykonanie zadania jest niemozliwe lub jest utrudnione).
Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkdt ksztatcagcych w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy bra¢ pod uwage sposdb wykonywania ¢wiczen i projektdw — szczegdlnie przestrzeganie przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowe;j i
ochrony srodowiska, wykonywania czynnosci zgodnie z zasadami postepowania wtasciwymi dla obrébki recznej, zachowania parametréw jakosciowych wyrobéw wykonanych metodg obrébki
recznej oraz aktywnosc i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM

SLUSARZ 733304

Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

3. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

—  zwracac uwage na sposéb wykonywania ¢wiczen przez poszczegdlnych ucznidw i na biezgco korygowac btedy,
—  stosowac materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystéw oraz praktyki gospodarczej,

— udziela¢ dodatkowych instruktazy i porad dotyczacych wykonywania zadan,

—  zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,

- w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie i determinacje ucznidw podczas wykonywania zadania.

4. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowe;j

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom ; Kategoria X )
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: L taksonomiczna Materiaf nauczania
programowych

PKZ(M.a)(17)2 dobra¢ materiaty konstrukcyjne na podstawie dokumentacji technicznej maszyn i urzadzen; P C Toczenie.

PKZ(M.a)(17)5 odczytad z rysunku technicznego informacje o ksztatcie i parametrach detalu; P C Frezowanie.

PKZ(M.a)(17)6 wykonac rysunek wykonawczy detalu; PP C :;Irilliijvnai;e

M.20.2(8)1 rozrézni¢ narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej; P B

M.20.2(8)2 rozrézni¢ urzadzenia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej; P B

M.20.2(8)3 dobrac narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wykonania prac z zakresu obrébki maszynowej; P C

M.20.2(8)4 wykonac toczenie; P C

M.20.2(8)5 wykona¢ frezowani; P C

M.20.2(8)6 wykonac struganie; P C

M.20.2(8)7 wykonac szlifowanie; P C

M.20.2(8)8 zorganizowac stanowisko do wykonania prac z zakresu obrdébki maszynowej zgodnie z przepisami bhp, p b

ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i wymaganiami ergonomii;

M.20.2(8)9 wykona¢ prace z zakresu obrébki maszynowej zachowujgc wtasciwg starannosé i doktadnosé oraz p c

przestrzegajac przepiséw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

M.20.2(9)1 scharakteryzowac parametry jakosciowe wyrobéw wykonanych metoda obrébki maszynowej; PP C

M.20.2(9)2 okresli¢ parametry jakosciowe detalu (wyrobu) wykonanego metoda obrébki maszynowej; PP C

M.20.2(9)3 ocenic jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowej; P D
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

4. Wykonywanie elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej

KPS(2)6 zracjonalizowac sposdb wykonywania czynnosci na stanowisku pracy; | PP D

Propozycja planowanych zadan

Wykonanie zasuwy do drzwi garazowych

Na podstawie rysunku wykonawczego oraz informacji przekazanych przez nauczyciela i pozyskanych z prospektow i katalogdw wykonaj zasuwe do drzwi garazowych stosujgc metode obroébki
maszynowej. Uczniowie wykonujg zadanie indywidualnie (ewentualnie w grupie 2- 3 — osobowej), planujg sposéb wykonania zadania, dobierajg metode obrébki okreslajg sposéb
zorganizowania stanowiska pracy, okreslajg zasady bezpiecznego wykonania zadania. W ramach dyskusji podsumowujgcej wykonanie zadania nalezy sprecyzowac kryteria poprawnego
wykonania zasuwy i dokona¢ oceny jakosci wykonania zasuwy przez kazdego z ucznidw.

Wykonanie zawiaséw do furtki.

Na podstawie rysunku wykonawczego oraz informacji przekazanych przez nauczyciela wykona¢ zawiasy do furtki. Uczniowie wspdlnie planujg sposéb wykonania zadania, dobierajg metode

i techniki wykonania obrébki, dobierajg materiat, narzedzia i oprzyrzgdowanie technologiczne, okreslajg sposéb zorganizowania stanowiska pracy, okreslajg zasady bezpiecznego wykonania
zadania, dobierajg Srodki ochrony indywidualnej. Zadanie wykonujg uczniowie indywidualnie stosujac sie do przyjetych ustalen i zgodnie z zasadami bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska. W ramach podsumowania wykonania zadania przeprowadzi¢ dyskusje w celu dokonania oceny jakosci wykonania zawiaséw i trudnosci na jakie napotkali uczniowie w czasie
wykonywania zadania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni w ktérej prowadzone bedg zajecia edukacyjne z zakresu wykonywania elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metodq maszynowej powinny sie znajdowac stanowiska do
wykonywania elementéw maszyn i urzagdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech ucznidw), przyrzady pomiarowe, maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stotowa, tokarka
uniwersalna, frezarka uniwersalna, szlifierka. Wskazane jest wyposazenie pracowni w urzadzenia multimedialne.

Srodki dydaktyczne

Pakiety edukacyjne dla ucznidw, instrukcje do ¢wiczen, niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, poradniki, ksigzki i czasopisma dotyczgce zagadnien obrobki maszynowej), filmy

i prezentacje multimedialne dotyczgce zagadnien obrébki maszynowe;j.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujgcych. Dominujagcymi metodami powinny by¢
metoda ¢wiczen praktycznych, ,burza mézgéw”, metoda projektéw, pokaz z objasnieniem.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ w formie pracy indywidualnej ewentualnie w grupach 2 — 3-osobowych ( jezeli indywidualne wykonania ¢wiczenia jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placdwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcacych w zawodzie.
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PROGRAM NAUCZANIA PRZEDMIOTOW W KSZTALCENIU ZAWODOWYM PRAKTYCZNYM
SLUSARZ 733304
Zasadnicza Szkota Zawodowa nr 2

4. Wykonywanie elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Podczas oceniania osiggniec¢ edukacyjnych ucznidw nalezy brac¢ pod uwage sposéb wykonywania ¢wiczen i projektow — szczegdlnie przestrzeganie przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowej

i ochrony sSrodowiska, wykonywania czynnosci zgodnie z zasadami postepowania wtasciwymi dla obrébki maszynowej, zachowania parametréw jakosciowych dotyczacych obrébki maszynowe;j
oraz aktywnos¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.

5. Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia ; Kategoria X .
; . L, . wymagan i Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych

M.20.3(6)1 dopasowac ksztatty taczonych materiatéw; P C —  Wykonywanie potaczen ksztattowych.
M.20.3(6)2 oczysci¢ powierzchnie tgczonych materiatow; P C —  Wykonywanie potaczen spajanych.
M.20.3(7)1 dobra¢ narzedzia do wykonywania potaczen materiatow; P C N Wykonywan!e pochzer? wasl.(owych.
M.20.3(7)2 rozréznic urzadzenia do wykonywania potaczen materiatéw; P B - Wykonywan!e pofaczer? sprgzystych.

p - — —  Wykonywanie potgczen gwintowych.
M.20.3(7)3 wykonac potaczenia ksztattowe materiatéw; P C . .

—  Wykonywanie pofaczen rurowych.

M.20.3(7)4.wykonaé potaczenia spajane materiatow; P C
M.20.3(7)5 wykonac potaczenia wciskowe materiatéw; P C
M.20.3(7)6 wykonac potaczenia sprezyste materiatow; P C
M.20.3(7)7 wykonac potaczenia gwintowe materiatow; P C
M.20.3(7)8 wykonac potaczenia rurowe materiatéw; P C
M.20.3(7)9 zorganizowac¢ stanowisko do wykonania prac z zakresu wykonywania potgczen
materiatéw zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska P C
i wymaganiami ergonomii;
M.20.3(7)10 wykonac potgczenia materiatéw zachowujac wtasciwg starannos¢ i doktadnosé b c
oraz przestrzegajgc przepisdw bhp, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
M.20.3.(8)1 rozréznic¢ i scharakteryzowac parametry jakosciowe potgczern materiatow; C
M.20.3.(8)2 okresli¢ parametry jakosciowe wykonywanego potgczenia materiatow; C
M.20.3.(8)3 oceni¢ jakos¢ wykonanych potgczer materiatéw; PP D
KPS(6)5 doskonali¢ umiejetnosci racjonalnego organizowania procesu pracy; P C
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5. Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Propozycja planowanych zadan

Wykonanie potaczenia katownikéw przesta ogrodzenia

W oparciu o rysunek techniczny i informacje dostarczone przez nauczyciela dobierz sposéb potaczenia katownikdéw przesta ogrodzenia i wykonaé potgczenie.

Uczniowie wspdlnie planujg wykonanie zadania, ustalajg sposdb zorganizowania stanowiska pracy oraz precyzujg zasady bezpiecznego wykonania pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska i ergonomii. Zadanie wykonujg uczniowie pracujgc indywidualnie stosujac sie do przyjetych ustalen. W ramach podsumowania wykonania zadania dokona¢ oceny jakosci
wykonania pofaczenia spawanego. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczaca jakosci wykonanej pracy przez poszczegdlnych uczniéw i sposobu wykonania
zadania.

Osadzenie kota pasowego na watku

W oparciu o rysunek techniczny i wskazéwki nauczyciela wykonaj potgczenie gwintowe. Uczniowie wykonujg zadanie pracujac indywidualnie, planuja wykonanie zadania, dobierajag metode
potaczenia kota pasowego i watka, organizujg stanowisko pracy zgodnie z zasadami ergonomii, wykonujg potaczenie kota pasowego i watka przestrzegajgc zasad bhp, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Uczniowie prezentujg sposdb wykonania zadania. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja poswiecona sposobowi wykonania
zadania, okresleniu kryteriéw poprawnosci osadzenia kota pasowego na watku, oceny jakosci wykonania zadania.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni, w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne z zakresu wykonywania potaczen materiatéw powinny sie znajdowac: projektor multimedialny z zestawem komputerowym oraz
stanowiska do wykonywania potgczen elementéw (jedno stanowisko dla trzech ucznidw), wyposazone w: stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzady pomiarowe, narzedzia

i urzadzenia do faczenia elementéw

,Srodki dydaktyczne

Pakiety edukacyjne dla ucznidw, instrukcje do ¢wiczen, niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, katalogi, ksigzki i czasopisma dotyczgce zagadnien wykonywania potaczen materiatow), -
filmy i prezentacje multimedialne dotyczace zagadnient wykonywania pofaczen materiatow,

Zalecane metody dydaktyczne

Oprdécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych. Dominujgcymi metodami powinny by¢
metoda ¢wiczen praktycznych, metoda projektu.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy indywidualnej lub w zespotach 2 — 3-osobowych (jezeli indywidualne wykonanie zadania nie jest mozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcacych w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy bra¢ pod uwage sposdb wykonywania ¢wiczen i projektdw — szczegdlnie przestrzeganie przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowe;j
i ochrony srodowiska, wykonywania czynnosci zgodnie z zasadami wykonywania potgczen, zachowania parametréw jakosciowych dotyczacych wykonywanych potgczen oraz aktywnos¢

i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.
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5. Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.
Nauczyciel / instruktor powinien:

— udziela¢ dodatkowych wskazéwek i instruktazy,

—  wykazywac zainteresowanie pracg poszczegolnych uczniéw,

—  stosowad materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow,

—  zachecac uczniéw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac,

—  w ocenie uwzgledniaé réwniez zaangazowanie uczniéw podczas wykonywania zadania.

6. Wykonywanie napraw elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Uszczegotowione efekty ksztatcenia Poziom ; Kategoria . X
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: LA taksonomiczna Materiat nauczania
programowych

PKZ(M.a)(17)1 rozpozna¢ konstrukcje (budowe) maszyn, urzadzen i narzedzi na podstawie pp 5 Postugiwanie sie dokumentacja techniczna.
dokumentacji technicznej; Weryfikowanie i przygotowanie elementéw
PKZ(M.a)(17)2 dobraé materiaty konstrukcyjne na podstawie dokumentacji technicznej maszyn i maszyn, urzadzen i narzedzi do naprawy.
urzadzen; P C Pemonc;ca.i elementéw maszyn, urzadzen
PKZ(M.a)(17)3 dobraé materiaty eksploatacyjne na podstawie dokumentacji technicznej maszyn i b ¢ :\lr:;)rrszzl-poprzez wymiane, regeneracje lub
urzadzer; wykonanie elementu.
PKZ(M.a)(17)4 dobrac czesci zamienne (zamienniki) w oparciu o normy; PP Montaz elementéw maszyn, urzadzen
PKZM.a)(17)5 odczytaé z rysunku technicznego informacje o ksztafcie i parametrach detalu; B i narzedzi po wykonaniu naprawy.
M.20.4(4)1 oceni¢ wizualnie stan powierzchni elementdw maszyn, urzadzen oraz narzedzi;
M.20.4(4)2 okresli¢ nominalne wartosci parametréow elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi p c
na podstawie dokumentacji technicznej, norm i katalogow;
M.20.4(4)3 wykona¢ pomiary parametrow elementéw maszyn i urzadzen oraz narzedzi; P C
M.20.4(4) 4. zweryfikowac elementy maszyn i urzadzen oraz narzedzia; PP D
M.20.4(6)1 zdemontowac niesprawne elementy maszyn i urzagdzen; C
M.20.4(6)2 wymieni¢ lub zregenerowac niesprawne elementy maszyn i urzadzen; C
M.20.4(6)3 wykonac czesci zamienne zastepujace niesprawne elementy maszyn i urzadzen; D
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6. Wykonywanie napraw elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.4(7)1 ocenic stan narzedzi; P D
M.20.4(7)2 zregenerowac narzedzie; PP C
M.20.4(7)3 wymienic¢ uszkodzone elementy narzedzia; C
M.20.4(8)1 przygotowac elementy maszyn i urzadzen do montazu; C
M.20.4(8)2 zmontowa¢ maszyny i urzagdzenia przestrzegajac zasad bezpiecznej pracy, przepiséw PP c
ochrony przeciw pozarowej i ochrony srodowiska;

M.20.4(8). sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania montazu;

KPS(10)6 wspierac¢ cztonkow zespotu w realizacji zadan; P C

Propozycja planowanych zadan

Przygotowanie urzadzenia do wykonania naprawy

W oparciu o dokumentacje techniczng urzagdzenia oraz informacje i materiaty dostarczone przez nauczyciela przygotuj urzgdzenie do naprawy. Zadanie uczniowie wykonujg indywidualnie (lub
w grupach 2 — 3-osobowych) — demontujg urzgdzenie, oceniajg stan poszczegdlnych czesci sktadowych urzadzenia, podejmujg decyzje o sposobie naprawy, dobieraja znormalizowane czesci
zamienne z katalogu. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczgca poprawnosci oceny stanu elementow, trafnosci decyzji dotyczgcej sposobu naprawy oraz
poprawnosci doboru znormalizowanych czesci zamiennych.

Wykonanie naprawy klucza do rur

W oparciu o instrukcje i wskazéwki udzielone przez nauczyciela wykonaj naprawe klucza do rur znajdujgcego sie na stanowisku. Uczniowie wykonujg ¢wiczenie indywidualnie. Zaplanowa¢
sposdéb wykonania zadania, dobra¢ sposéb naprawy klucza, dokona¢ weryfikacji elementéw sktadowych klucza, zorganizowac stanowisko zgodnie z zasadami bhp, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska i ergonomii, wykonac¢ naprawe klucza. Po wykonaniu zadania zaprezentowac sposéb wykonania zadania. Podsumowaniem zaje¢ powinna by¢ dyskusja dotyczgca sposobu
wykonania zadania przez poszczegdlnych ucznidw i ocena jakosci wykonanej naprawy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni, w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne z zakresu wykonywania napraw powinny sie znajdowac:

projektor multimedialny z zestawem komputerowym oraz stanowiska do naprawy maszyn, urzadzen oraz narzedzi wyposazone w: stét warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrébki recznej,
narzedzia do wykonywania demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzagdy pomiarowe, maszyny i urzadzenia, takie jak: wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka
uniwersalna, szlifierka ostrzatka.

Srodki dydaktyczne

Pakiety edukacyjne dla ucznidw, instrukcje do ¢wiczen, dokumentacje techniczne, niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, katalogi, ksigzki i czasopisma dotyczace zagadnierr wykonywania
napraw), filmy i prezentacje multimedialne dotyczgce zagadniert wykonywania napraw.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprécz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwréci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspdtpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.

Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda ¢éwiczen praktycznych, metoda tekstu przewodniego, metoda projektow, ,burza mézgéw”.
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6. Wykonywanie napraw elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy indywidualnej lub w grupach 2 — 3-osobowych (jezeli indywidualne wykonanie zadania nie jest mozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcgcych w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy bra¢ pod uwage sposdb wykonywania ¢wiczen i projektow — szczegdlnie przestrzeganie przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony Srodowiska, wykonywania czynnosci zgodnie z zasadami postepowania wtasciwymi dla wykonywania napraw, zachowania parametréw jakosciowych dotyczacych wykonywanych
napraw oraz aktywnosc¢ i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.

Nauczyciel powinien:

— udziela¢ dodatkowych wskazéwek, pokazéw i instruktazy jak sie uczy¢ i pomagac w trakcie uczenia sieg;
—  pomdac ustali¢ realistyczne cele i ocenia¢ uzyskane efekty,

—  stosowac materiaty odwotujace sie do wielu zmystow,

—  wyszukiwacé w uczeniu sie ucznidw mocne strony i na nich opiera¢ nauczanie;

—  zachecad ucznidw do pracy i wysitku i pozytywnie motywowad,

—  w ocenie uwzglednia¢ rdwniez zaangazowanie i determinacje uczniéw podczas wykonywania zadania.

7. Wykonywanie konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia ; Kategoria . .
) i L, k wymagan i Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: taksonomiczna
programowych

PKZ(M.a)(17)1 rozpozna¢ konstrukcje (budowe) maszyn, urzadzen i narzedzi na podstawie p A
dokumentacji technicznej; - Postugiwanie sie dokumentacjg
PKZ(M.a)(17)3 dobraé materiaty eksploatacyjne na podstawie dokumentacji technicznej maszyn i p c techniczna.

urzadzen i narzedzi; - Wykonywanie powtok ochronnych.

- Wykonywanie zabezpieczen
p C antykorozyjnych.
- Kontrola jakosci wykonania konserwacji i

M.20.4(10)1 dobraé materiaty, narzedzia i urzgdzenia do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
elementéw maszyn i urzadzen;

M.20.4(10)2 zorganizowac¢ stanowisko do wykonania prac z zakresu zabezpieczenia antykorozyjnego zabezpieczeri antykorozyjnych.

elementdw maszyn i urzadzen zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
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7. Wykonywanie konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Srodowiska i wymaganiami ergonomii;

M.20.4(10)3 wykonac zabezpieczenie antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen zachowujgc

wtasciwa starannos¢ i doktadnosc oraz przestrzegajac przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowej i PP C
ochrony srodowiska;

M.20.4(11)1 dobraé materiaty do konserwacji narzedzi; P C
M.20.4(11)2 wykonaé konserwacje narzedzi przestrzegajac przepisow bhp, ochrony Bp ¢
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska;

M.20.4(12)1 okresli¢ parametry jakosciowe zwigzane z naprawa i konserwacja; PP C
M.20.4(12)2. ocenic¢ jako$¢ wykonanej naprawy i konserwacji; PP

KPS(4)3 wykorzysta¢ informacje dotyczace rozwoju branzy; P C

Propozycja planowanych zadan

Wykonanie konserwacji i zabezpieczenia antykorozyjnego wiertarki stotowej

W oparciu o dokumentacje techniczng oraz instrukcje i wskazowki nauczyciela wykonaj konserwacje i zabezpieczenie antykorozyjne wiertarki stotowej. Uczniowie wspdlnie planujg wykonanie
zadania, ustalajg sposdb zorganizowania stanowiska pracy oraz precyzujg zasady bezpiecznego wykonania pracy. W ramach wykonania ¢wiczenia uczniowie okreslaja zakres konserwacji
wiertarki stotowej, sporzadzajg specyfikacje narzedzi, materiatéw, urzadzen niezbednych do wykonania konserwacji, dobierajg metode zabezpieczenia antykorozyjnego oraz technike
naniesienia powtoki ochronnej, okreslajg sposob przygotowania powierzchni do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego, dobierajg materiat powtoki ochronnej, ustalajg kolejnos¢
czynnosci zwigzanych z wykonaniem konserwacji i zabezpieczenia antykorozyjnego wiertarki stotowej. Organizujg stanowisko pracy oraz wykonujg konserwacje i zabezpieczenie antykorozyjne
wiertarki stotowej zgodnie z zasadami bhp, przepisami ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Zadanie wykonuja uczniowie pracujac indywidualnie ( dopuszczalne jest wykonanie
¢wiczenia w grupie 2 —3-osobowej) stosujac sie do przyjetych ustaler. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna by¢ dyskusja dotyczaca jakosci wykonanej pracy przez poszczegdlnych
ucznidw (poszczegdlne grupy)

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego metalowej furtki

W oparciu o instrukcje i wskazédwki nauczyciela wykonaj zabezpieczenie antykorozyjne metalowej furtki. Zadanie wykonujg uczniowie pracujgc indywidualnie. Planuja kolejno$¢ wykonywania
czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym furtki, dobieraja narzedzia, materiaty do wykonania powtoki ochronnej oraz sposéb naniesienia powtoki ochronnej, organizujg
stanowisko pracy, zabezpieczajg Srodowisko przed wptywem szkodliwych czynnikéw zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego, dobierajg srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej. Wykonujg zabezpieczenie antykorozyjne przestrzegajgc zasad bhp, przepiséw ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Podsumowaniem wykonania ¢wiczenia powinna
by¢ dyskusja dotyczaca jakosci wykonania zadania przez poszczegdlnych uczniow.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

W pracowni w ktérej prowadzone beda zajecia edukacyjne z zakresu wykonywania konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi powinny sie znajdowac:

pprojektor multimedialny ze stanowiskiem komputerowym, stanowiska do konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych maszyn, urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech uczniéw),
wyposazone w narzedzia i materiaty do wykonywania konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych.
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7. Wykonywanie konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Srodki dydaktyczne

Pakiety edukacyjne dla uczniow, instrukcje i teksty przewodnie do ¢wiczen, dokumentacje techniczne, niezbedna literatura uzupetniajgca (normy, katalogi, ksigzki i czasopisma dotyczgce
zagadnien wykonywania konserwacji i zabezpieczen antykorozyjnych), filmy i prezentacje multimedialne dotyczace zagadnien wykonywania konserwacji i zabezpiecze antykorozyjnych
maszyn, urzgdzen i narzedzi.

Zalecane metody dydaktyczne

Oprocz zdobywania wiadomosci i nabywania umiejetnosci w procesie ksztatcenia nalezy zwrdci¢ uwage na ksztattowanie umiejetnosci samoksztatcenia, samodzielnosci myslenia i analizowania
zjawisk, wspotpracy w grupie oraz komunikatywnosci. W zwigzku z tym w czasie odbywania zaje¢ wskazane jest stosowanie metod aktywizujacych.

Dominujacymi metodami powinny by¢é metoda ¢wiczen praktycznych, metoda tekstu przewodniego, metoda projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ w formie pracy indywidualnej ewentualnie w grupach 2 — 3-osobowych (jezeli indywidualne wykonanie ¢wiczenia jest niemozliwe lub jest utrudnione).

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placowkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcagcych w zawodzie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Podczas oceniania osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw nalezy bra¢ pod uwage sposéb wykonywania ¢wiczen i projektodw — szczegdlnie przestrzeganie przepisow bhp, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony srodowiska, wykonywania czynnosci zgodnie z zasadami postepowania wtasciwymi dla zawodu $lusarza, zachowania parametrow jakosciowych dotyczacych konserwac;ji i
zabezpieczen antykorozyjnych oraz aktywnosé i zaangazowanie ucznia w wykonywanie zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

—  wykazywanie zainteresowanie przez nauczyciela pracg i efektami pracy poszczegdlnych ucznidw w celu pozytywnego ich mobilizowania,
— ustalanie realistycznych zadan dla uczniéw,

—  ciagte wspieranie ucznidéw w procesie ksztatcenia.
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1. ZAtACZNIKI

ZALACZNIK 1. EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU SLUSARZ ZAPISANE W PODSTAWIE PROGRAMOWEJ KSZTALCENIA W ZAWODACH

Efekty ksztatcenia

Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia;

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

)
)
)
PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;
)
)
)

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalno$ci gospodarczej;

PDG(11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajacych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;
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Efekty ksztatcenia

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych;

JOZ(4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrodet informacji;

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(4) jest otwarty na zmiany;

KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

)
)
)
KPS(5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;
)
)
)

KPS(8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;

KPS(9) potrafi negocjowac warunki porozumien;

KPS(10) wspdtpracuje w zespole;

Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo — hutniczego, stanowiace podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

PKZ(M.a)(1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

PKZ(M.a)(2) sporzadza szkice czesci maszyn;

PKZ(M.a)(3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

PKZ(M.a)(4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(6) przestrzega zasad tolerancji i pasowarn;

PKZ(M.a)(7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

)
)
)
PKZ(M.a)(5) rozrdznia rodzaje potaczen;
)
)
)

PKZ(M.a)(8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

PKZ(M.a)(9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

PKZ(M.a)(10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

PKZ(M.a)(11) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(M.a)(12) rozrdznia maszyny, urzagdzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(M.a)(13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

PKZ(M.a)(14) wykonuje pomiary warsztatowe;

PKZ(M.a)(15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;
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Efekty ksztatcenia

PKZ(M.a)(16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzagdzen;

PKZ(M.a)(17) postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatoéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

PKZ(M.a)(18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan;

Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie $lusarz

Kwalifikacja M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

1. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

M.20.1(1) dobiera metode do rodzaju obrdbki recznej;

M.20.1(2) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

dobiera narzedzia do wykonywania obrébki recznej;

M.20.1(4) dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac Slusarskich;

)
M.20.1(3)
)
)

M.20.1(5) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej;

M.20.1(6) ocenia jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrébki recznej;

2. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej

M.20.2(1)dobiera metode obrébki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;

M.20.2(2) rozrdznia elementy budowy obrabiarek uniwersalnych;

M.20.2(3) dobiera obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac s$lusarskich;

M.20.2(4) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

M.20.2(5) dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania obrébki maszynowej;

M.20.2(7) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy;

)
)
M.20.2(6) dobiera narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej;
)
)

M.20.2(8) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowej;

M.20.2(9) ocenia jakos$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowej;

3. Wykonywanie potgczen materiatow

M.20.3(1) rozrdznia techniki taczenia materiatéw;

M.20.3(2) dobiera metode tgczenia materiatow;

M.20.3(3) rozrdznia narzedzia i sprzet do wykonywania potaczen materiatow;

4. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

M.20.3(4) dobiera materiaty do wykonania ich potaczen;

M.20.3(5) dobiera narzedzia i sprzet do wykonania potaczen materiatow;
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Efekty ksztatcenia

M.20.3(6) przygotowuje materiaty do wykonania ich potgczen;

M.20.3(7) wykonuje potgczenia materiatow;

M.20.3(8) ocenia jakos¢ wykonanych potaczen;

M.20.4(1) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen;

M.20.4(2) planuje czynnosci zwigzane z demontazem maszyn i urzgdzen;

M.20.4(3) charakteryzuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

M.20.4(5) dobiera czesci podlegajgce wymianie;

M.20.4(6) wykonuje czynnosci naprawcze elementéw maszyn i urzadzen;

M.20.4(7) wykonuje czynnosci naprawcze narzedzi;

M.20.4(8) montuje maszyny i urzgdzenia po naprawie;

)
)
)
)
)
)
M.20.4(4) ocenia stan techniczny elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi;
)
)
)
)
)

M.20.4(9) dobiera metode zabezpieczen antykorozyjnych maszyn i urzadzen;

M.20.4(10) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen;

M.20.4(11) wykonuje konserwacje narzedzi;

M.20.4(12) ocenia jako$¢ wykonanej naprawy i konserwacji;
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